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INFORMACNl SLUZBA PRO PRACOVNlKY SPS 


ARUM A 


Pro dalM cisla Informaciu sluzby pripravujeme ; 

Ing. Jiri Tomee: Kontrola spravnosti zatrideni stitku, provadena na kalku- 
lacnim d£rovaei 

Jiri Olmer: Pouziti komplexne predderovanych obeznych stitku pri mecha- 
nisaci odbytove agendy 

Dr Ing. O. Valka: K technickym vypoctum na kalkulacnim derovaci 

Ing. Zdenek Kotalik: Evidence poskozeneho naradi strojirenskeho podniku 
soustavou dernych stitku 


Toto cislo vyddvdme u pnlezitosti III. vystavy 
ceskoslovenskeho strojircnstvi v Brne. 


Obsahuje prehled o strojich bezne dries ndrodnim 
podnikem Arilma vyrdbenych a doddvanych. 


VyttttVR nfinxlni podnik Aritma v Fraze. TTrfteno pro vnllvm potfebii. 

Tiskmm Pr fmiyalovd tmkdrny, it. p,, xtlvod 02, Praha 3 - Nov 6 Most a. IKTmm^U. Maxima Gorktfho tils. 21. 
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INFORM ACNl SLU2BA PRO PRACOVNfKY SPS A CDITK A A 
PRAHA • SRPEN 1957 • ClSLO 5 A\l\l I f VI A\ 


Vyvoj ndrodniko podniku Aritma 

Vyroba poAetnich strojft na dArnA ititky v n. p. ARITMA je jednim ze zcela novych obortt njuleho strojl- 
retiA^ho prdmyalu. Jejl poAAtky se datujl od roku 1946, kdy po osvobosenl se jevlla notnost nsjen udrftovat 
soupravy afeojft na dint* devadsaAtimiatnA ititky, vyrAMt a dodAvat nAhradni dUy, ate nakonec i ros- 
iifwat a dopUkorat vybaveni atrojnlch poAetnich stank: daliimt strojL Tohoto Ukolu se ujall a vlastni inidaUvy 
niktsft aamtstnancl byvate fy Powers, jei byte, sa vAlky okupanty x&bavena a pflpadte nimecktmu koncemu 
Rhetnmetall. 

J# eemoafejini, is aaAitky v plnini pfevsatiho tikolu byly neobyCejn* obtttite. Sloiitoet a niroAnost vyroby, 
nedo st a t ek vyrobnich podkladft a tafie n f , nedoetatek prostfedkfi pro nAkup matertehi a vyplatu mead, byly 
hlamWni Uilvfail probtemy a mnobdy dochAselo ke kritickym aituacim, jet ohrotovaly celou budoucnoet vy- 
roby^ Ob&tavA price pfekonala viak tyto pfekAiky. Podminky zAvodu ee alepiUy v noce 1947, kdy byl pfevzat 
do CsL zAvodd kovodilnych a stroj Irenakych. 

VyfeAeni nejtilivftjiich probtemO a tttkoetT sAvodu pfineelo viak teprve znArodnini v kvitnu 1946 a caAle- 
nini do a p. ZbrojoVka Brno. Tim zAvodu odpadly finanAnl starosti, zlepiily se jeho vyrobni moinoatl a price 
sivodu si stekAvala stile vice xijmu a tlAasti. Poetess 1. ledna 1900 byl zAvod ustaven Jako s&mostatny nArodni 
podnik. 

Prvnl soupravy poAetnich strojd na dimi ititky dokonAil zAvod v roce 194S. SeetAvaly s dirovaOft, tfidiAd 
tabelitorb a souAtovych dArovaAO pdvodni konstrukce Powers PoAlnajlc rokem 1949 zaznamenAvA vyroba si- 
vodu prudky vseetup, a Jen a prvou pAtiletku, t J. do roku 1953, se zvySila sedmkrAt. Nale sivody a Oatfedni 
ilfady doetaly tak nAkoltk set souprav strojb, Je* nie 1 v tom to tiaeku hospodAfakAho tivota zbavily zAvlslosti 
na dovosu s cixiny a podstatnou mArou pomohly v plnini ukoJb prvnl pAtiletky. 

JUI tehdy viak byk> JaanA, £e je to pouze zaAAtek, te prudky rozvoj naSeho hoepodAfstvl nAs stavi rok co rok 
1 na poll dalittio zhospodArfiovAnl a zkvalitflovAni fizenl naJeho prftmyalu pfed novA a novA dkoly, na jejichi 
'tepAtaA vyfeieni soupr&va uvedenych zAkladnich strojd neataCl. Bylo tfeba vyvlnout a vyrobit d&JAl stroje, kterA 
by nejen rozilfily okruh pracl strojnA poAetnich stable, ale i podstatnA zvySily produktlvnost sAkladni soupravy. 

Prvnim takovym strojem mil byt kalkulaAni dArovaA. PrAce na nivrhu byly zapoAaty v roce 1900. Do konce 
roku 1961 byl dobotoven funkAni model, ktery byl v lednu 1952 uspAAnA pfedveden zAjemctan. V prosinci 1902 
byl pfedvidin serlovy prototyp a v roce 1953 bylo z&poA&to se seriovou vyrobou. O kvalltich tohoto stroje, sa 
Jehoi nAvrh byla tehdejilmu expertu nArodniho podniku ARITMA doc. Dr Ant. Svobodovi udAlena stAtnl cena 
a kolektivu konstruktArd n. p. Aritma, ktefi nAvrh konstrukinS zpracovali, ftAd price, neni tfeba zde hovofit, 
nebot jsou obecn# znAmy. Za zmlnku viak stojl, te pfivodnft byl tento stroj proponovAn jako stroj elektronkovy. 
Teprve na zikl&dA ideovych nAvrhb a po podrobn^ch rozborech byla pbvodnl koncepce zmfenAna a stroj feien 
jako reteovy. Dbvodem k tomu byla pfedpoklddanA a v pfedWinych rozborech ovfcfenA jeho ni2Ai vyrobni cena, 
snadnAJii udrtba i obsluha a dostupnost potfebnych materiild. SprAvnost tohoto rozhodnuti byla v praxl plnfi 
potvrzena, v posledni dob* 1 objednAvkou z kapiUlistickych stAtb, kde pfostoie jsou k dispoaici elektronkov* 
po^ltaCe, najde nAi kalkulainl d£rova€ uplatn^ni. 

D&lilm novym strojem, rovnfei pbvodni ^eskoslovenak^ konstrukce, doplftujlclm soupravu zAkladnich strojb, 
je pfezkouie^, speciAbte konstruovany pro kontrolu sdruienych Stltkb. Jeho funkCni prototyp byl dohotoven v r. 
1953 a po zkuAebntm provozu a technoloyick^ pHpravd v roce 1956 zafazen do seriov£ vyroby. V prv^ polo- 
vin4 roku 1957 bylo pivodni znaCkovacl zafizeni sprivnych StltkO nahrazeno zlepftenou konatrukcl ofezAvaciho 
note, ktery na rozdll od pOvodniho provedenl zaJiSt’uje snadn^ settzenl a dokonalou funkci. I o tento stroj 
je v zahrantfi zna£ny zAjem a ji i letos se dodivA do zApadnich stAtft. 

V roce 1954 se zapo£alo s pracemi na nivrhu jednoduch^ho reproduktoru — opakovaCe. Jeho seriovy proto- 
typ byl postaven v roce 1956 a v tAchto dnech je jii v proudu vyroba ovAfovacl sene. I tento stroj je charakte- 
rteovAn pQvodnl konstrukci a dosavadnl zkuienosti v provozu svSdCi o tom, te bude stejnA dsp«ny jako stroje 
pfedchizejlci. 

DAIe bylo vyvinuto zafizeni, kten* umoinl pouiitl novych organisaAnlch metod a pracovnlch poetuptL Je to 
Ctecl zafizeni dAlnopisn^ pAsky, jei ve apojenl s d^rovaAem automatisuje AasovA nejnAroAnAjil operacl — d£ro- 
vAnl ititkCl. Prvnl prototyp byl vyroven a zkouien v roce 1956, jeho seriovA vyroba se pfipravuje na rok 1968. 
Dalilm zaflzenlm v tAto fadA je spojenl fakturovaciho stroje s dfcrovaAem, jehoi prvnl provedenl bylo realieo- 
vAno v roce 1966. V letoinim roce se jii, pokud to dovoluje kapacita zAvodu, bAind provAdL 

V druhA polovinA tohoto roku se zaAinA se seriovou vyrobou dalAlho novAho etroje, poAitaAe ARITMA 
T 520. Je to stroj opAt relAovy, provAdAjlci pofietnl ukony zvySenou rychlostl. Bohatost funkci tohoto stroje je 
dAna vAtilm poAtem pamAtl a volnosti v programovAnl operacl. 

NArodni podnik ARITMA se viak kromA vlastnich natehavych ukolO zuAastftuje 1 na stavbA jlnych specia- 
lisovanych matematlckych strojft. Podle projektu Cstavu matematickych strojti pfi CSAV byl v n. p. ARITMA 
postaven jednotitetovy reteovy poAitaA, mapovafi molekul M 1, ktery je znamenitym pomocnikem pfi zjiitovAni 
struktury sloiitych molekul. 

RovnAi tak se n. p. ARITMA zuAastnil stavby AeskoslovenskAho samoAinnAho poAitaAe SAPO, dodAnlm rete, 
generAtoru tepO a vstupni a vystupni jednotky. 

AvA&k ani stroje pOvodnl soupravy nezOstaly beze zmAny. V roce 1954 byl rekonstruovAn dArovaA. Na ostat- 
nich etrojlch byla bAhem doby provedena fada menSlch uprav, vedouclch k jejioh zlepftenl a snlfenl porucho- 
vosti. U viech strojO byla zmAnAna pOvodni barva AemA na pfijemnAjSl Aedou a kryty byly novA upraveny, aby 
Ainily pracovnl prostfedl pfljemnAjilm a radostnAJSlm. 

Vyvoj daliich strojO mezitim dAle pokraAoval. V souAasnA dobA pracuje vyzkum a vyvoj n. p. ARITMA na 
novAm alfabetnim tabelAtoru se souAtovym dArovaAem, alfabetnlml dArovaAi, pfezkouAeAi, na novAm tfidiAi a 
na porovnAvaclm reproduktoru. 

V budoucnu oAek&vaji n. p. ARITMA ukoly jefltA obtlinAjsi. V podobA automatlsace pfichAzi technickA revo- 
luce a zdA se, ie n. p. ARITMA se svou vyrobou a zkuAenostmi v oboru matematickych strojA a fizenl strojfi 
bude nejvhodnAjilm projektantem a vyrobcem automatisaAnich zafizeni. 

I z tohoto velmi struAnAho nAstinu celkovAho vyvoje n. p. ARITMA je zfejmy bouflivy rOst vyroby a vyvoje 
zcela novych strojft a zafizeni, rAst, ktery podnik v tak kr&tkA dobA postavil na svAtovou Aroveft, & ze zaAlna- 
jU IRo zAvodu pfed 13 lety se stal zAvod znAmy dnes v odbornych kruzich po celAm svAtA. 
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Dtirovad 


InformaCnl sluiba Aritma 
(1957) dls. 5 


Derovac 



Teclinickc fidaje 


Vyska 

Sirka 

ttloubka 



l»olwn clcktromotor 1H0 W 


, , 106 cm 

, , 105 cm 

67 cm 
. 115 kg 
220/110 V 
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Infortnainf slu#ba Aistnia 
(1957) t'is. 5 


D6rova6 



Vsechny stroje Aritma maji devadesatisloup- 
covy system. Prvntm ze zakladnich stroju sou- 
stavy stroju na derne stitky je derovae, na nemz 
se podle dokladu deruji do stitku ciselne udaje. 

Pracovnice, obsluhujici derovae, cte na dokla- 
du ciselne udaje a udery prstu prave ruky na 
tlacitka klavesnice nastavuje tyto udaje do pri- 
slusnyeh mist nastavovaciho mechanismu stroje. 

Klavesnice derovace rna 18 ovladacich tlaci- 
tek, ktera rozdelujeme na tlacitka ciselna a tla- 
citka funkcni. Ciselna tlacitka jsou pro cisla 
0 az 9. Funkcnimi tlaeitky se ovlada stroj — 
podavani, derovani a vypolisteni vyderovanych 
stitku, poskok voziku vpred (mezernik), nebo 
o krok zpet a poskok nastavovaciho voziku na 
urcite misto (tabulator), kde se maji udaje 
v dernem stitku vyderovat. 

Cislice se nastavuji elektromagneticky. 

Kdyz jsou veskere udaje nastaveny, vyderuji 
se uderem na funkcni tlacitko vsechny n a j e d - 
n o u do derneho stitku. Toto derovani vsech u- 
dajii najednou, zvane blokove derovani, ma ne- 
spornou vyhodu oproti derovani seriovemu, kde 
kazdy iider na tlacitko znamena soucasne oka- 
mzite vyderovani udaje do stitku a tim pri stla- 
ceni spatneho tlacitka pokazeni derneho stitku. 
U blokoveho derovani, ktere maji derovace Arit- 
ma. jc jeste vzdy moznost chybne nastaveni pfed 


vydSrovanim stitku opravit, aniz bychom derny 
stitek pokazili, 

Dalsi velkou vyhodou derovace naseho syste- 
mu je viditelne pole podavaciho zasobniku, kde 
stitek pri nastavovani udaju pro derovani je cely 
pfehledne viditelny a je v klidu, nepohybuje se, 
kdezto u derovacu seriovych neni cely stitek be- 
hem derovani pfehledne viditelny a navic je jeste 
v neustalem trhavem pohybu — pri kazdem 
zmacknuti ciselneho tlacitka na klavesnici stitek 
vzdy poskoci o jednu kolonu. 

Viditelna, klidova poloha derneho stitku pri 
praci na derovaci Aritma umoznuje snadne a zrak 
nenamahajici derovani sdruzenych stitku. Sdru- 
zeny derny stitek je sam o sobe dokladem, na 
nejz se do prislusnych rubrik zapisuji ruzne u- 
daje, z nichz potrebne se pak do stitku primo 
deruji. 

Podavani stitku do viditelneho pole podavaciho 
zasobniku a odkladani vyderovanych stitku do 
odkladaciho zasobniku je automaticke. 

Vykonnost stroje: 

Technicka moznost je vyderovani 20 000 der- 
nych sloupcft za 1 hodinu. Mnozstvi vyderova- 
nych stitku je zavisle na poctu derovanych 
sloupcu na jednom stitku a na zrucnosti pracov- 
nice. 
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Pt( zkou&et 


Informant alulba Aritma 
(1057) ilt. $ 


Prezkousec 



Technicke udaje 

Vyska 95 cm 

Sirka 105 cm 

Hloubka 67 cm 

Vaha 110 kg 

Pohon elektromotor 180 W — 220 110 V 
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Spravnost vyderovanyeh udaju na dernem nove nastavovanych udaju s udaji ve stitku vy- 
stitku jo zavisla na lidskem ciniteli, t. j. na pra- derovanymi upozorni stroj automaticky na ehy- 
eovnici, ktera obsluhuje derovaci stroj. Presto, bu tirn, ze chod voziku zablokuje. 
ze ze zkusenosti vime. ze procento vyskytu cliyb- y tom pripade je treba zjistit, zda chybu ude- 
nyeh stitku u zapmeovanych a dobrych praeov- kiln pracovnice na derovaci nebo pracovnice na 
nic je male, musinie je odstranit, nebot jen prezkouseci. V prvem pripade se vyznaci tuz- 
spravne naderovane a zkontrolovane udaje jsou k ou na stitku ve viditeinem poll udaj spravny, 
zakladni podminkou pro dobrou praci ostatnich stiskne se tlacitko CH (chyba), cimz se uvolni 
strojii a pi acovniku ve strojni pocetni stanici a chod voziku a muze se pokracovat v kontrole 
kazda propustena chyba by se vyskytovala po- ostatnich udaju. V druhem pripade, t. j. kdyz 
tom ve vsech sestavacli a vykazech vyhotove- udaj vyderovany ve stitku je spravny, ale chyb- 
nych ze stitku. ny uder na cislicove tlacitko klavesnice udelala 

Nejlepsim zpusobem pro kontrolovani sprav- pracovnice na pfezkouseci, se uvolni zabloko- 
nosti naderovanych udaju je provadeni strojove vani stlacenim jineho tlacitka („Vybaveno”), 
kontroly pomoci stroje podobneho derovaci, kte- cimz se umozni opetna kontrola tehoz sloupce. 
remu fikame pfezkousec. Prekontrolovane stitky stroj odlozi do odkla- 

P o s t u p prace : daciho zasobniku. Odkladaci zasobnik u prezkou- 

Vyderovane stitky se vkladaji do podavaciho sece je opatfen tfidieim zarizenim, kte v ' vytridi 
zasobniku pfezkouseee, ktery je na rozdil od zvlast’ stitky chybne naderovane. Zalt ii nam 
derovace umisten na zadni strane stroje. Odtud na tom, aby sled pofadi stitku nebjd porusen, 
se stitky automaticky podavaji vzdy po jednom vypneme tfidiei zafizeni a vsechny stitky ipotom 
do ohmatavaci skfine; tam se vyderovany udaj padaji do stejncho oddilu odkladaciho zasobniku. 
v klidu se stitku sejme, zanese se do nastavova- Ale i tak pozname chybne naderovane stitky od 
eiho mechanismu a zapamatuje ve forme vysu- dobrych, nebot! spravne naderovane stitky pre- 
nutych kolicku. Pak se stitek posune dale do zkousec v kazdem pripade oznaci na spodni hra- 
predu do viditelnelio pole a zastavi se. Teprve ne stitku mezi sloupcem 48. a 49. znackou sprav- 
ted’ zacne pracovnice na pfezkouseci podle ori- nosti — malym kontrolnim vysekem. Stitky, pfi 
ginalniho dokladu ( pouzivame-li sdruzenych stit- jejichz kontrole byla nalezena chyba v derovani, 
ku, tedy podle stitku, ktery je ve viditeinem kontrolni vysek nemaji. 
poli) kontrolovat cely stitek pomoci tlacitek na 

klavesnici (obdobne jako pri derovani). Pri kon- V y k o n n o s t stroje: 

trole na pfezkouseci udaje se znovu do stitku Je stejne jako u derovace zavisla na poctu 

nederuji, ale pouze porovnavaji s udaji, nasta dcrovanyeh sloupcu v jednom stitku a na zruc- 
venymi v pameti stroje. V pripade nesouhlasu nosti pracovnice. 
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Informainl slu2ba Aritma 
(1957) dfs. 5 


Tridic 


70 


Tfklid 



Teclinlcke udaje 


Vyska 
Sirka . 
Hloubka 
Vaha . 


104 cm 
164 cm 

52 c... 

130 


Pohon elektromotor 250 W 220/110 V. 
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Informant tlufba Aritmi TtidiA 71 

( 1957) lit. $ 4 _ 


Tfetim strojem z ftady zikladnich stroj* sou- 
stavy je tfidifi, ktery providi roztfidini Stitk* 
do skupin a podakupin v tom pofadi, jak je mi 
tabelitor vypsat a seiist do tabelafcni sestavy. 

PrivS tfidiC je ten stroj, ktery nim umoiftuje 
ze souboru jediniho podkladu — dirniho Stit- 
ku — vyhotovit tolik rftznych sestav, kolik hle- 
disek mime na Stitku vydSrovanych. Tato moi- 
nost rychleho tfidSni, vytiidSni a seskupovini 
podklad* podle nejr*zn£jSich hledisek, jinymi 
zp*soby prostS nedosaiitelni, divi soustavS 
stroj* na dSrne stitky jeji velky vyznam. 

V jednom pracovnim chodu stroj tridi dime 
stitky pcdle vsech iiselnych hodnot jednoho 
sloupce. Zabiri-li tiidiny udaj vice sloupcu, musi 
Stitek projit strojem tolikrit, kolik mist udaj 
obsahuje. 

Dime stitky, ktere mime tridit, vloiime do 
podivaciho zasobniku, ktery jich pojme asi 600. 
Podivaci nuz pak samoSinnS podava jeden Sti- 
tek po druhem do stroje pod ohmatavaci vozik 
mezi sita. kde ve vertikalnim smeru kmitaji 
ohmatavaci jehly. Ohmatavaci vozik s jehlami 
se da nastavit na kaidy z devadesiti sloupcu 
derneho stitku. 

V misti, kde ve stitku je vydSrovin ciselny 
znak (kulaty otvor), projde ohmatavaci jehla, 
narazi na rozsireny konec rozvadSciho bowdeno- 
veho dratu, ktery da povel k otevfeni te odkla- 
daci prihridky, do niz dftrny stitek podle vydi* 
rovaneho znaku patri. Kazdi z odkladacich pri- 
hradek pojme 300—350 stitku. Stitky se mohou 
z odklidaci prihradky odebirat za chodu stroje 
a uklidat na stanovene misto. 

PonSvad l podivini a trideni Stitk* probihi 
velkou rychlcsti, ktera by nam zpusobila pri 
sebemenSi chybS pomackini, potrhani a tim zni- 
ceni mnoha Stitku, je stroj vybaven zvliStnim 
zafizenim, ktere okamiitS vypne privod proudu 
a zastavuje stroj, nastane-li nSjaka chyba 
v transportu stitku, nebo zapomene-li pracovnik, 


obsluhujici tfidiS, vias vyprizdnit naplnSnou 
odklidaci phhridku. 

Tfidift zcela automaticky vypini chod stroje 
v tSchto pfipadech: 

1. Nepodi-li podivaci n*i do stroje dalSi Sti- 
tek (bud’ je zisobnik jii prizdny, nebo mi Stitek 
poruSenu horni hranu a nemftie projit pro- 
pouStScim ustfm). 

2. Jakmile je nSkteri z odklidacich phhridek 
plni. 

3. Vzpridi-li se nSktery Stitek na svi cestS 
mezi transportnimi vilci. 

Zvlastni zaHzeni tfidicfho stroje: 

1. Pirovaci zarizeni 

KaSdy tfidic je vybaven na odklidaci pfthrid- 
ce 6is. 0 pirovacim zafizenim, kteri na pf. 
umoiftuje setridit obratove Stitky tihoi *6tu 
nebo tehoi zboii a k nim prisluSny Stitek z*- 
statkovy. 

Zustatkove Stitky bez Stitku obratovych pa- 
daji pak do jine prihridky. 

2. P o 6 i t a d 1 a 

Tridic byvi standardni vybaven dvftma podi- 
tadly. Kazde z pocitadel se muie samostatn£ 
vymazat. Na pf. jednoho se pouiije pro zjis- 
tini poctu tridSnych stitku v jednotlivych 
skupinach, druheho pro zjisteni poctu Stitku 
za celou prici. Tridic muze byt vybaven kro- 
mS tSchto dvou pocitadel navic jeStS dva- 
nicti pocitadly, t. j. pocitadlem u kaidi od- 
klidaci prihridky. Takto vybaveneho tfidi6e 
se pouiivi v tich pripadech (ve statistice), 
kdy se tridSnim zjiStuje po6et pHpadu v ur6i- 
tych skupinich. V takovych pftpadech se 
soucty pocitadel jednotlivych pfihridek za- 
znamenivaji primo do tabulek — odpadi po- 
uiiti tabelitoru. 

Vykonnost stroje: 

Tiidi6 vytridi za 1 hodinu 24 000 Stitk* v jed- 
nom sloupci. 
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Tabeldtor 




Tabeldtor 



Technicke udaje 

140 cm Vaha 365 kg 

83 cm Sire karbonove pasky .... 13 mm 

65 cm Pohon elektromotor 250 W — 220/110 V 


Vyfika 
Sifka . 

Hloubka 

Tabelator je hlavnim a nejslozitSj&m strojem 
v soupravS stroju na d£me Stitky. Je to finalni 
stroj z pracovni linky stroju ve strojni po£etni 
stanici. Z n£ho vychazeji hotove vysledky pra- 
ce stanice — sestavy. 

Vykonava mnoho pln£ automatisovanych 
funkci. 


Zakladni funkci tabelatoru je prevod udaju vy- 
dSrovanych v dernem stitku ve forme kruho- 
vych otvoru na udaje ciselne, ktere potom vypi- 
suje, s£ita, po pripad£ odecita. 

Stitky, setridene podle hlediska, jak je chce- 
me na tabelatoru zpracovavat, vloSime do poda- 
vaciho zasobniku. Ze zasobniku se podava do 
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ItferMftl limit* Aritai 
( 1 tiT) K*. S 


T*M4t or 



stroje Itftek a Ititkem, kaidt fttftek m ohmitoe 
ohmativacimi jehlami 4 ohmatnutt (sda je se pfe- 
niieji drity roavodnt komory do ttakirny, kte* 
ri udaje vypbuje na p4s paplru nebo na formu* 
life m do stfadafiU, kde m Sdni Udaje s&taji, 
po pftpadi odetttajL Ttokinia tabelitoru je ros- 
dilena na eekoe pitadvaceti, itrnicti nebo deeftl- 
mktai; kaldl eekd pJHsluH uvedeny poftet tis- 
kacfch mist a stfada£e o stejnim po£tu potita- 
deh mist. NejbttMjlfan typem b/vi tabditor 
a jednim stfadadem pttadvaeetimistn^m a s p&t 
stfadadi dcaetimiatnymi (Mini skricend oana- 
dovini: 1 X 25 + 5 X 10). HojM ee til pouU- 
vi tabelitorO a roxdilenim stfadadu 2X25 + 
3 X 10. Mind bdini jsou typy 3 X 25 + 1 X 10 
(statisticky typ) a 1 \' 25 -f 4 X 14 (bankovnf 

typ). 

Chod tabelatoru se da naridit na dva zpusoby: 

a) na listovani — pri tomto zpusobu se na se- 
stavu opisuje stitek za stitkem, t. j. kazdy 
stitek predstavuje na sestave jednu radku, 

b) na souctovani (tabelace) — pri tomto zpu- 
sobu vypisuji se na sestavu pouze souctove 
radky. t. j. cela urcita skupina stitku pred- 
stavuje na sestave pouze jednu radku. 

Jednou z nejdulezitejsich pine automatisova- 
nych funkci tabelatoru je t. zv. skupinova kon- 
trola (autokontrola). Je to zarizeni ktere auto- 
maticky zpusobuje vypsani souctu vzdy po zpra- 
covani skupiny stitkU. ktere maji stejny indi- 
kacni udaj (shodne ciselne oznaceni). 

Tuto kontrolu muzeme nastavit na kterykoli 
derny sloupec nebo skupinu sloupcu. 

Krome prvni petadvacetimistne sekce se mo- 
hou vsude vypisovat dva stupne souctu: 

1. Soucet prveho stupni (soucet total, oznaceni 
T) — je to soucet udaju za nejnizsi skupinu 
stitku. 

2. Soucet druheho stupne (hlavni soucet. grand- 
total. znacka GT) — je to soucet skupiny 
prvnich souctu (soucet za vyssi skupinu 
stitku ) . 

I automaticke vypsani hlavniho souctu Ize na- 
stavit skupinovou kontrolou. 

Pri pouziti specialni rozvodne komory Ize do- 
sahnout tez automatickeho vypsani souctu tre- 
tiho a ctvrteho stupne. Pri pouziti t. zv. saldo- 
vaci rozvodne komory muzeme udaje derovane 
v jedincm dernem poli rozvadet do tri stradacu. 
Do jednoho stradace zanasime na pr. polozky 
prijmove. do druheho polozky vydajove a ve tre- 
tim mame pocatecni ziistatek a automaticky se 
nam vypocte a vytiskne i zustatek konecny. 

Tabelator a rozvodne komory Ize vybavit 
vclkym poctem doplnujicich a specialnich zari- 
zeni. ktera zvysuji operativnost jeho funkcniho 
pouziti. Strucnd zde uvedeme nektere funkce, 
jez provadi tabelator: 

Automaticke zastaveni stroje po souctu nebo 
hlavnim souctu, moznost nastaveni prvni pet- 


advacetimiatni sekce na setttini nebo pboflefta 
vypiaovint takie i r aoafttOY* Hdot j» liirji 
jen indikace x prvibo fttkku. Odalavtoi jcdnoi- 
liv^ch kkdhrak aim umok&uja wninatt vtaaf 
idajA v ktartetoU nWL Uw M * 
voluje, abycbom 4 ? avoifli 

bwf . vyptoovini “ " 

•oufitit, nebo 1 
potodfek, nebo 1 



vpravo od 
ticky, neni i 
paani nul 
pft seskupenl 

na sebe vzijemni nemtty vHr' 

Odstaveni desftkov+ch pfenoafi ve atfadafi 
umoznuje rozd^lit p^tadvacetimistny stfada6 na 
nekolik dilcich celku. 

Vicenasobne ohmatnuti stitku n4m dovoluje 
prenest udaje ze dvou nebo tri d£rnych poll na 
stitku do jednoho stradace. Blokovani nulovych 
dorazu pouzijeme v tom pripad^, zan45ime-li do 
jedne sekce udaje indikacni i hodnoty; v tomto 
pripade blokujeme ta mista, do nichz se zan&seji 
indikacni udaje, takze se tyto udaje nes^itaji a 
pri souctu se vypise indikacni udaj prvniho 
stitku. 

Moznost zanaseni indikacnich udaju i do desiti- 
mistnych sekci a jeji neskreslene vypisovani pri 
souctovani. 

Automaticky strankovac umoznuje libovolncu 
upravu sestavy zachovanim potrebnych mezer 
a delek posuvu papiru po vypsani urciteho poctu 
polozek nebo po vypsani souctu. 

Pocitadlo proslych stitku slouzi pak jednak ke 
zjist’ovani poctu tabelovanych stitku, jednak 
jako podklad pro vypocet odmeny pracovnika 
pri ukolovem odmenovani. 

Samocinne zastaveni stroje pri plnem odkla- 
dacim zasobniku zabranuje naruseni odklada- 
nych stitku. Zarizeni pro zhotovovani vice kopii 
tabelacnich sestav dovoluje vyhotoveni az tri 
kopii. Kontrola posloupnosti rady sleduje sprav- 
nost aritmetickeho poradi dvou nejnizsich radu 
urceneho udaje a pri chybnem poradi vytiskne 
na sestavu znacku u toho radku, kde posloup- 
nost rady byla porusena. 

Zarizeni pro progresivni soucty umoznuje vy- 
pisovani souctu tak. ze postupne jsou vidy 
souctem vsech predchazejicich polozek bez ohle- 
du na pocet vytvorenych souctu. 

Zarizeni pro dvoubarevnou pasku umolhuje 
vypisovani jednotlivych polozek cerne, souctu a 
hlavnich souctu cervene. 

Velky pocet doplnujicich zarizeni a snadna 
vymenitelnost rozvodnych komor delaji z tabe- 
latoru Aritma pro obsluhu celkem nenaro£ny, 
avsak velmi vykonny stroj. 

Vykonnost stroje: 

Za hodinu zpracuje 6 000 stitku. 
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Sondtovy d&rova# 

Souctovy derovac 

(pripojeny k tabelatoru) 


InformainJ sluiba Arltma 
(1957) die. 5 



Technickc udaje 

Vyska 140 cm 

Sirka 63 cm 

Hloubka 55 cm 

Vaha 105 kg 

Pohon clcktromotor 180 W 220/110 V 
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lntormaJni slulba Aritma 
(1957) £is. 5 


Soudtovi) d€vova6 


Souctovy derovac je nejbeznejSi doplnkovy 
stroj, ktery pracuje jen ve spojeni s tabelato- 
rem. Prisunuje se k tabelatoru po kolejnicich, 
pfipevnenych na podlaze, na ktere je pevne po- 
shaven i tabelator. Z tabelatoru prejima souctove 
hodnoty za urcitou skupinu stitku a automaticky 
vyhotovi (vyderuje) nove stitky s temito soucto- 
vymi hodnotami. Tyto stitky maji nazev soucto- 
ve stitky. 

Hodnoty z tabelatoru prejima tento stroj sni- 
macimi pravitky, ktera narazeji na stupnove 
sektory tabelatoru. Sejmute hodnoty se prena- 
seji rozvodnou komorou souctoveho derovace do 
nastavovaci skrinc a nastavene udaje se pak vy- 
deruji do stitku. 

Nepotrebujeme-li nektere udaje vystavene ta- 
belatorem derovat do souctovych stitku, zablo- 


kujeme prislusna prenaseci pravitka. Hlavni vy- 
znam souctoveho derovace spociva v tom, ze pri 
zpracovani beznych stitku na tabelatoru sbucto- 
vy derovac vyderuje souctove stitky bez jakekoli 
viceprace. Souctovych stitku se pak dale po- 
uziva pri takovych pracich, kde jiz nemusime 
vypisovat udaje z jednotlivych beznych dernych 
stitku (pri ruznych rekapitulacnich a r^atistic- 
kych pracich). Prace se souctovymi stitky nam 
velmi podstafne zkracuje potrebny pracovni cas 
na vyhotoveni sestavy. Uvazime-li, ze pocet 
souctovych stitku se v prumeru pohybuje kolem 
15 r /c stitku beznych, zkracuje se nam podle teto 
uvahy pracovni cas, potrebny na vyhotoveni 
sestavy, o 85# . Dalsim dulezitym argumentem, 
mluvicim pro pouzivani souctovych stitku, je 
skutecnost, ze porizeni souctovych stitku je auto- 
maticke a nezpomaluje chod tabelatoru. 
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Technicke udaje: 


Vyska 


I'rvni skHfi 

, 108 cm 

Vyska 

Keleova skfin 

130 cm 

Sirka . 


, 93 cm 

Sifka . 

150 cm 

Hloubka 


75 cm 

Hloubka . 

67 cm 

Valia . 


, 490 kg 

Vaha . . . 

285 kg 

Pohon 

olekt ro motor 250 W 

220/110 V 

Pohon stejnoymerny proud 72 V dodava motor- 
dynamo 3kW, 380/220 V 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/23 : CIA-RDP80T00246A038200350001-9 



Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/23 : CIA-RDP80T00246A038200350001-9 


Informstinl sluiba Arittna 
{ 19 57) ifs. 5 


Kalktila&ni d&rovaS 


77 


Kalkulacni dSrovac Aritma typu 500 provadi 
vsechny ctyri zakladni pocetni ukony a nektere 
jejich kombinace s lidaji sejmutymi se stitku 
nebo i na stroji pevne nastavenymi. Svym vel- 
kvm vykonem predci dosud bezne typy nasobi- 
cich d£rovacu. 

Vypocty provadi pomoci releovych obvodu. 
Releovych obvodu se pouiilo proto, aby stroj 
dosahoval vetsi rychlosti v pocitani a vetsi ope- 
racni pruznosti nez stroje pracujici na principu 
mechanickem. Stroj se sklada zc dvou casti, 
ktere jsou vzajemne propojeny kabely. V prve 
skrini se provadi podavani, ohmatnuti, transport 
stitku a derovani vysledku. Ve druhe casti — 
releove skrini — se provadi vlastni vypocet. 

Pracovni postup: 

Stitky urcene k provedeni pocetnich opera ci 
se vkladaji do podavaciho zasobniku a odtud se 
po jednom podavaji do ohmatavaciho pole, kde 
se s nich sejmou cinitele a ve forme elektric- 
kych impulsu se prenesou do releave skrine, kde 
se provede v releovych sitich vypocet, ktery se 
opet ve forme elektrickych impulsu pfevede 
zpet do prve skrine, kde nabudi prislusne elek- 
tromagnety. Elektromagnety pomoci bowdenu a 
nastavovaciho voziku vystavi vysledek do koli- 
kove pameti derovace. Mezitim se jiz stitek po- 
sunul z ohmatavaciho pole do derovace, kde se 
do neho vyderuje vysledek a stitek se odlozi do 
odkladaciho zasobniku. 

Aby bylo mozno si ucinit predstavu, jak rych- 
le stroj pracuje, uvadimc, ze behem tri vterin 
provede kalkulacni derovac popsany pracovni 
postup u peti pocetnich pHpadu. 

Na kalkulacnim derovac i je mozno provest 
i kontrolu spravnosti vypoctu. Provadi se tak, 
ze se stitky znovu vlozi do stroje, vypocet se 
provede znovu, ale jinymi eestami a jinym zpu- 
sobem. Stroj porovnava novn vypocteny vysle- 
dek s vysledkem vyderovanym ve stitku a pri 
shodnosti obou vysledku vyderuje do stitku 
v urcenem miste kontrolni otvor na diikaz sprav- 


nosti vypoctu. Chybne vypoctene stitky zusta- 
nou bez kontrolniho otvoru. 

Aby se na stroji mohly provadet i technicke 
vypocty, je vybaven algebrou, takze pocita i se 
znamenky -f, — . 

Uvadime nejdulezitejsi operace, ktere kalku- 
lacni derovac provadi: 

1. Nasobeni AXB~C pri kapacite cinitelu 
12 X 7 mist. Soucin muze bvt az dvanactimist- 
ny a lze jej zaokrouhlit v libovolnem radu. 

2. Secitani A -j B — C pri kapacite jedenacti- 
mistnych cinitelu. 

3. Odecitani A — B = C pri kapacite jede- 
nactimistnych cinitelu. 

4. Slucovani ± A ± B -- C pri kapacite jede- 
nactimistnych cinitelu. 

5. Deleni A : B -- C pri kapacite cinitelu az 
12 mist a podilu az 9 mist. 

6. Stradani souctu h a, ± a 2 ± a., ± a 4 

- dr A jednoho nebo dvou az jedenactimistnych 
scitancu ze skupiny stitku, *pfi cemz se konecny 
scucet vyderuje do hlavniho stitku zarazeneho 
na konci skupiny. 

7. A X B ± C =~ D pri kapacite scitancu az 

11 mist a sestimistnem nasobiteli. 

8. /A d: B/XC — D pri kapacite nasobence 

12 mist, nasobitele 5 a scitance 11 mist. 

9. Nasobeni skupiny stitku stejnou az 7 
mistnou konstantou, vyderovanou na predloho- 
vem stitku, predrazencm vzdy prislusne skupine 
stitku, nebo konstantou na stroji pevne nasta- 
venou. 

10. Pri nasobeni a deleni je mozno vy- 
derovat vysledek bud* do tehoz stitku, s ne- 
hoz cinitele snimame, nebo je mozno vysledek 
derovat vzdy do stiku nasledujiciho. 

V y k o n k a 1 k u 1 a c n i h o derovace: 
pri nasobeni a slucovani 6 000 vypoctu za ho- 
dinu, 

pri deleni 3 000 vypoctu za hodinu. 
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78 Opakovat (?m™ m|! 5 luiba Arhn ’* 

Opakovac 



Tecliiilckc udaje 

Vyska 115 cm 

Hifk'M 50 cm 

nimibka 45 cm 

Valia. 2.10 kg 

Pohon clektromotor 250 VV - 220/110 V 
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Opakovaii 79 

Opakovae jo doplnkovym strojem v soustave niho spoustece (pedalu) provede stroj jednu o- 
sfcroju na derne Stitky a provadi kopirovam (re- taeku, pri ktere se stitek poda, ohmatne v ohma- 
produkovani) dernych stitku. Vvderovane stit- tavaci skrini, odlozi do osvetleneho odkladaciho 
ky (predlohove) se vkladaji do horniho zasob- zasobniku a chod stroje se zastavi. 
niku stroje. Udaje ve stitcich vyderovane stroj Operatorka muze v kteremkoli sloupci stitku 
automaticky prenasi do souboru cistych stitku udaj vymazat. doplnit nebo zmenit. 
(zakladnich), ktere se vkladaji do dolniho za- srslapnuti nozniho spoustece se vy- 

sobniku. Opakovae muze provadet tyto likony. ^g ru j e novy, jiz opraveny stitek, ktery se od- 

1. Prenaset udaje beze zmeny z predlohoveho \ 0 %\ d 0 dolniho odkladaciho zasobniku. Soucasne 

stitku do noveho stitku, pri cemz stejne udaje pfi tomto chodu stroje se poda, ohmatne a od- 
se prenaseji do stejnych sloupcu na stitku. lozi do horniho odkladaciho zasobniku stroje 

2. Nektere udaje z pfedlohovych stitku muze dalsi stitek, ktery chceme opravit, a do dolni de- 
prenest do souboru zakladnich stitku do jinych rovaci skfine se poda dalsi cisty stitek. Chod 
sloupcu, nez byly puvodnc naderovany. Tuto cistych stitku, probihajici v dolni casti stroje, 
operaci provadime pomoci bowdenove komory. je vlastne o jednu dobu zpozden oproti chodu 
ktera umoznuje prenaset celkem az patnacti- opravovanyeh stitku, jejichz transport probiha 
mistne udaje do jinych sloupcu na novem stitku. v horni casti stroje. 

3. Prenaset udaje zpusobem popsanym v bode Postup popsany v bode 7 je urcen na opra- 

1 a 2, avsak pfenos nckterych udaju odstavit vovani skupiny nebo pouze nekolika stitku, na 
(ponechat podle potreby nektere sloupce volne nichz jsou oznacena chybna derovani a tuzkou 
— nederovane). napsany udaje spravne. Mohou to byt na pr. 

4. Nektere udaje lze prenaset podle bodu 1 az chybne naderovane stitky, na jejichz chyby pri- 

3 a nektere lze zmenit na libovolne udaje jineho p’a pracovnice na prezkouseci. Na prvni pohled 
vyznamu, platne pro eely uoubor stitku. Tuto by se zdalo, ze t-at.o prace pro opakovae neni 
xmenu provedeme nustavenim novyeh hodnot zvlast’ produktivni, protoze chod stroje nejde 
pomoci soupatek, ktera jsou umistena na zadni plynule; chod stroje musime zastavit a cekat, 
stene stro je. az se pomoci soupatek provede oprava. Neni to 

5. Stroj mozno naffdit tak, ze z kazdeho pfed- v§ak P ravda - Toto zdani J e klamn6 - nebof dfiro 
lohoveho stitku vydSruje jen jeden novy Stitek, vard noveho stitku o padesati udajich trva asi 
nebo muze z kazdeho predlohoveho stitku vyde- 29 vtei ’ in ' Na P roti tomu P°« zeni opraveneho 
rovat pfedem ureeny poeet duplikatu (1 az Stitku s dvema opravovanymi udaji trva na opa- 

kovaci 4 vtefiny. 

6. Opakovac ma zafizeui. ktere mu dovolujc Obsluha opakovaee je velmi snadna a male 

reprodukovat jednotlive i pomackan nebo .po- rozm6r y str °j° dovoll “j‘ <>bsluhujici operatorce 
trhane stitky, P*i P raci pohodlnc sodet. 

7. Stroj je specialne zjir izen na opra vovani Vykon n o s 1. s t r o j e : 5 400 pniehodu za 

chybne naderovanych stitku. Seslapnutim no/- 1 hodinu. 


Inforniacni isluiba Arttnta 
( 1957) cis. 5 
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Skoleni pracovniku strojnich pofictnich stanic 
ndrodnim podnikem AHITMA 


Informiinl tlufba Aritma 
( 1057 ) ill. 5 


Skoleni pracovniku 


strojnich pocetnich stanic nar. podnikem 

AR1TMA 


V roce 1956 bylo zahajeno soustavne Skoleni 
pracovniku strojnich pocetnich stanic, jehoi 
hlavnim cilem bylo zvySovani odborne urovnS 
a tim i zkvalitn£ni prace strojnich pocetnich 
stanic. 

Skoleni provad£l narodni podnik ARITMA in- 
ternal ve svem stredisku ,,Lesno”; zpravidla 
trvalo jeden tyden. 

Jelikoi byl dan do prodeje novy druh stroje 
— kalkulacni d£rovac T 590 — , byly usporadany 
kursy hlavne na vyskoleni operatoru a soucasn£ 
vedoucich strojnich pocetnich stanic na tomto 
stroji. Pri skoleni operatoru i vedoucich stanic 
byly podrobnd probrany zasady obsluhy kalku- 
la£niho derova£e a moinosti jeho pouiiti v me- 
chanisaci administrativnich praci. 

V roce 1956 probehlo 9 behu skoleni opera 
toru na kalkulacnim d&rovaci pri 84 ucastni- 
cich. Za prvni pololeti 1957 bylo uskutecneno 
ji i 5 b£hu pri 45 ucastnicich a v m£sici cervnu 
probehlo prvni skoleni vedoucich strojnich po 
cetnich stanic o kalkulacnim derovaci. 

DalSim skolenim, ktere jsme /.acali na konci 
roku 1956, bylo skoleni vedoucich strojnich po 
tfetnich stanic o rizeni a organisaci SPS. Prvni 
bdh byl usporadan za slabe ucasti sesti vedou- 
cich. Piny vyznam a hodnota skoleni byla po 
chopena hned na pocatku roku 1957 a za prvni 
pololeti probehlo jiz 6 behu pro 63 ucastniku. 


RovnSi v prvnim pololeti 1957 bylo provedeno 
Skoleni o rozvodnych komorach, ktere bylo za- 
m£feno na projekdni vyuiiti a navrhov&ni ko- 
mor. 3 behu se zu£astnilo 29 projektantu, ve- 
doucich a jinych pracovniku SPS. 

Je§t$ koncem roku 1956 bylo uspofadano ve 
spolupraci s PZO KOVO Skoleni 20 udastniku 
— vedoucich SPS a organisatoru — z NDR, 
ktere trvalo jeden m6sic. Zde byla probrina 
cbsluha vsech stroju, organisace a rizeni SPS, 
jakoi i zaklady projektov&ni. 

Tak pro celkove zlepseni a zvyseni odborne 
urovne a kvalifikace pracovniku strojnich po- 
cetnich stanic ARITMA bylo provedeno za rok 
1956 10 b£hu pri celkove ucasti 90 pracovniku 
SPS, a za prvni pololeti 1957 20 b£hu, pri ucasti 
197 pracovniku SPS. 

Mimo tento ramec bylo provedeno jeste ne- 
kolik samostatnych skoleni mechaniku pro stro- 
je Aritma, vcetne mechaniku ze zahranici. 

Vsichni ucastnici zhodnotili vj^nam skoleni 
velmi kladn£, coz se projevuje i na stale rostouci 
urovni stanic v CSR. 

Vychazejice z usneseni vlady o mechanisovani 
administrativnich praci v nasem hospodarskem 
zivote jsme si vedomi toho, ze zvysovani mecha- 
nisace je mozno provadet jen dalsim vyskolova- 
nim pracovniku. coz je take v nasem planu pro 
rok 1958. 

Aritma 


Stroje na derne stitky Aritma se planuji na rok 1958 podle nomenklatury 
ministerstva presneho strojirenstvi pod polozkami: 

Derovac M 140 


2 216001.17 

Prezkousec M 600 


2 21 6001.18 

Tfidic M 200 


2 216001.22 

Tabelator M 300 


2 21 6001.23 

Souctovy derovac M 400 ...... 


2 21 6001.24 

Kalkulacni derovac T 501 


2 216001.19 

Pocitac T 520 


2 21 6001.20 

Opakovac T 710 . 


2 21 6001.21 

Spojeni ......... 


2 21 6001.26 

Skladac 


2 21 6001.25 
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1NFORMACN. SLUZBA PRO PRACOVNtKY SPS 


ARITMA 


Seznam pfirucek vydanych n. p. 

Aritma 


Au tor 

NArev 

Rok vydAnl 

PoznAmka 

dr JIM Staff al 

Komplexnl mechaniaace tiCetnl evidence 


1963 

rozebrAno 

Kolektiv pracovnlkfi 

Strojnl zpracovAnl tldajft o v^kupu mlAka 




SPS Pratsk^ho ml£- 

v mlAkAmA 


1963 

rozebrAno 

kafsklho truatu 
ing. FrantiAek Mare* 

Evidence o zAkladnlm materiAlu v knih- 
tiskAmAch 


1953 

rozebrAno 

ing. Vladimir Sima 

OCetnl technika pro zpracovAnl uCetnl evidence 
na strojlch Aritma 


1963 

rozebrAno 

J&roelav KolAf 

TechnickohospodAfskA pIAnovAnl ve strojnich 
poCetnich staniclch 


1953 

rozebrAno 

Kolektiv organisatnich 

Pracovni kalendAf pro plAnovitA vyuilvAnl 




technikft n. p. Aritma 

strojft Aritma ve strojnich poCetnlch stanicich j 


1953 

rozebrAno 

Ing. F. DvofAk 

KalkulaCni d$rovaC Aritma T 50 


1954 

rozebrAno 

dr Zdenfck PAnek 

SpeciAlni ridici komora pro statistics v$*kazy 


1954 

rozebrAno 

Josef MurCo 

Evidencia spotreby paliva a maziva u ruSftov CSD 

1954 

rozebrAno 

Jifi Machafi 

OperativnA technickA evidence v tkalcovnA na 
strojlch Aritma 


1955 

rozebrAno 

Jaroslav KolAf 

DArnA Stitky v soustavA poAetnlch strojO 
na dAmA Stitky Aritma 


1955 


Jaroslav KolAf — ing. 

Soustava dAm^ch StltkO a poCetnlch strojO 




Vladimir Sima 

na dArnA Stitky Aritma 


1956 

rozebrAno 

ing. FrantiAek Mare* 

PrOzkum energetickA situace a rozbor energe- 
tickych diagramO pomoci dArnjfch StltkO 


1955 


dr ing. Jaroslav H^bl 

0£etni evidence SprAvy stAtnlch lesO 
na strojlch Aritma 


1955 


Alei CAstek 

ZpracovAnl prvotnlch dokladO pro uAely vy- 
slednA kalkulace normovou motodou 
na strojlch Aritma 


1955 


ing. Jifi BozdCch 

Pouiitl strojO Aritma v lesnickAm 
vyzkumnictvl 


1956 


Walter Bouda 

Osobnl evidence a evidence sluinAho 
na strojlch Aritma 


1956 
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TECHNICKt 0 D B Y T A V D R Z B A N, f A D I T k A A 
Praha 6 - Dejvice, THda obr&nefc mini Cfs. kat. 33, telefon 707 76, 781 08 # \ l\ I I 1^1 f\ 

PROVADl OPRAVY A tDRfcBU STROJtT ARITMA 
PRO CECHY 

Praha 6 ' Dejvice, Trida obr&ncii miru eis. kat. 23, telefon 6is. 707 76, 781 08, 
723 67 

vedouci oblasti JiH Bro2 

PRO MORAVXJ 

Brno, HybeSova ulice Sis. 4, telefon cis. 326 21 
vedouci oblasti Miroslav Rolenc 

Ostrava III, Gottwaldova ulice 6is. 248, telefon Sis. 25529 
vedouci oblasti Josef Siroky 

PRO SLOVENSKO 

Bratislava, VajanskSho nabr. cis. 9, telefon cis. 34169 
vedouci oblasti Stefan Kulhanek 

ZAJlSfUJE 

dod&ni novych stroju podle bilantfniho prid&u 

PRIJTmA 

a vyrizuje objedn&vky na ndhradni dily a komory 

ZAJISTUJE 

provad£ni generalnich oprav stroju Aritma 

SKOLl 

technicke kadry pro udrifcbu a opravy stroju Aritma 
UM02NUJE 

vym£nu zkusenosti mezi techniky-udrzbari strojnich pocetnich stanic a tech- 
niky n. p. Aritma 

organisacni a l v Z b a n. ? A D I T A 

Praha 6 - Dejvice, Tfitla obr&ncft miru *»s. hat. 33, telefon 707 76, 781 08 # \ l\ I I 1^1 

PROVADl 

a) v podnicich a organisacich pruzkum o vhodnosti pouziti stroju na dSrne stitky 
pro mechanisaci ruznych pmcovnich useku 

b) technicke porady o pouzitelnosti jednotlivych stroju, doplhkovych zarizeni, typu 
strojft a ruznych druhu komor 

c) organisacni pripravu pred zavedenim systemu demych stitku 

ZJlStUJE 

nutnou strojovou kapacitu 

POSKYTUJE 

organisacni a technicke porady pH vyberu a vybaveni mistnosti pro strojni po- 
cetni stanice 

SPOLUPRACUJE 

pH vypracovani organisaenich projektu 

PRO ZVYSENl K V ALIFIK ACE 

pracovniku strojnich pocetnich stanic porada odborne kursy pro 
pracovniky na tridici a tabelatoru 
pracovniky na kalkulacnim d£rovaci 
provozare a dispecery 
vedouci strojnich pocetnich stanic 
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The Aritma Punched-Card Processing Machines are one of the most efficient 
means for the mechanization of various administrative work of mass cha- 
racter. They are used especially for bookkeeping and statistical operations, 
for the recording of production, sale, purchases, transport and other 
economic activities, for planning operations and numerical control of plan- 
ning, for various extensive technical calculations, for arithmetical analyses 
as well as for research work as e. g. searching of correlations, typicalnesses, 
exceptions etc. 

The punched-card system and the Aritma punched-card processing machines 
can therefore be used in industrial enterprises of any branch, businesr 
companies, big agricultural enterprises, banks, transport organisations, 
insurance companies, research institutes, big co-operative enterprises, orga- 
nisations, offices. 
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be transcribed from 


which :s a template for quite 


card boa rc ; 8/ J '■ 82,0 mm in size ana 


datable extent on the quality of the punched card. Great attention, therefore, 
should also be paid to their storage. 

The punched card is divided into 90 columns. There are 45 columns (1 to 45} 

in the upper half and also 45 columns (46 to 90) in the lower half. 

For the different data definite columns are reserved beforehand in which 
the data are punched (punching columns). The designation of these punching 
columns may Already be printed on the card. 

The data which are not expressed in numbers must be converted into a de 
signation by numbers as e.g. worker's name, material, wages etc. This means 
that certain codes have to be prepared beforehand. The designation 
various data by numbers may be applied in the decimal system or by serial 
numbers or in any other system in groups and sub-groups. 

The Aritma machines prepare very clear tabulations and records 
A card can also be used as an original document, tn such a case the ^ <wiid bt 
the mechanical processing. All data are directly written on the cdttf^pa 



■assists 


ip|» 

9m 1 wM 
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The sorted cards are then copied and 
the numerical data are added or sub- 
tracted on the Aritma Tabulator 


and again tabulated on the Aritma 
Tabulator in other records and tabu- 
lations. This is repeated as many times 
as the number of different tabulations 
is required. The totals which are prin- 
ted by the tabulator may be taken 
over by the connected Aritma Summa- 
ry Card Punch ^ 




into very clear tabulations. In these 
tabulations only the requested data 
are printed either individually for 
each card or in a total for each group, 
or only the total of the individual 
groups of cards is printed 


and punched in the summary cards 
which can be processed separately. 
In this way the number of the proces- 
sed original cards is reduced,, the 
mechanical procedure is accellerated 
and the costs are lower. 




The same cards are again sorted on 
the Aritma Sorter in accordance with 
^ other points of view 
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THE ARUM A AUTOMATIC KEY PUNCH 

As already mentioned, the first operation is the punching of cards. For this 
purpose the Aritma Automatic key punch is used, which transcribes the data 
from the documents in the form of punched holes. The output of the machine 
depends on the skill of the operator. 

Feeding and stacking of the cards is automatic. The data are punched by 
a keyboard which is worked with one hand. The keyboard contains, apart 
from the figure keys, also several keys for the control of the whole machine. 
The operator may, for convenience, lower or raise the keyboard, or swivel 
it to any position. 

The data written on the keyboard are first set, column by column, and only 
then all punched simultaneously when the operator depresses the appro- 
priate key on the keyboard. The advantage is that the card is not wasted 
if the operator, having made a mistake while writing, subsequently discovers 
the mistcke and corrects it by depressing the correct key. 

If, on a group of cards, certain data are often repeated, they can be set per- 
manently so that they need not be written again and again on every card. 


The key punch also permits any number of identical cards to be punched (repeat punching). 


THE ARITMA VERIFIER 

It is necessary to check the data on the punched cards and those on the original documents. This is done on the verifier. The machine senses 

the information on the card being checked and stores it for future reference. 
The verifier operator copies the data being checked from the documents 
again, column by column. If, in one of the columns, the information being 
checked does not agree with the information punched, the machine stops. 
The operator checks once more what kind of error has been made and 
marks it on the card which, in the meantime, has moved to the reading 
platform. 

The verified cards automatically drop into the receiving magazine. At the 
same time, a little notch is cut in the edge of the card to mark it as correct. 
Faulty cards do not have these notches so they can be quickly traced and 
re-punched. The faulty cards can, however, also be rejected into a separate 
magazine if it is not essential to maintain the sequence of the cards. 

The keyboard of the verifier is similar to that of the key punch but has 
different control keys. 

The output of the verifier also depends on the skill of the operator. 
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R i I M A CALCUl A. T O R 



This machine picks up the basic main information punched in the cards, 
carries out the appropriate calculations and punched the result into the same 
or subsequent card. 

It consists of a mechanical part in which the sensing operation and the 
punching of the result is effected and of a realy box where the calculation 
is carried out in a system of relays. To the relay box a distribution and 
control panel is fitted. The two parts of the machine are independent and can 
be transported separately. Under operation they are interconnected by 
cables with plugs. The electrical part is fed with D. C. current at a voltage 
of 72 V. 

The calculator carries out a number of mathematical operations the most 
important of which are: 

1. Multiplication AXB=C with a capacity of factors 12X7. The product has 12 digits and can be rounded off at any digit. 

2. Multiplication of a group of cards by the same constant with up to 7 digits punched into a master card. 

3. Multiplication by a fixed constant set by hand on the distribution panel. 

4. Combination either with fixed selectors A + B = C, or A — B = C or with a selector picked up from individual cards A±B = ±:C. Both the 

augend and the addend A and B may have up to 11 digits. 

5. Operations on to subsequent cards, in which case the machine picks up data from one card and punches the result into the subsequent 
card. By this method multiplication as well as combinations can be carried out. 

6. Division A:B = C. The dividend as well as the divisor may have up to 12 digits, the quotient up to 9 digits. 

7. Accumulation of total. In this operation the numbers are added from a whole group of cards and the total is punched into a calculating 

card inserted at the end of the group. One or two addends can be taken from each card for the final total. 

8. Operation (A=B)XC = D. The augend A and the addend B may have up to 11 digits each, the multiplier C up to 6 digits. In the case of 

subtraction A — AB the result must not drop below zero. 

9. Operation AXB~C = D. The multiplier B may not have more than 5 digits, the factors A, C 11 digits. In the case of subtraction AB — C 
the result must not drop below zero. 

10. All operations of the calculator are verified by another passage of the card through the calculator, the calculation being carried out 
anew, but in a different way and through different channels than the first time. The machine compares, by itself, the verifying calculation 
with the original result and, if they agree, punches a check hole in the card. This hole may be placed in any desired column in the zero 
line. In case of discrepancy, the check hole is not punched and such a card is traced by looking through the stack. 

The technical output of the calculator is 6.000 calculations per hour of all operations except for divisions the output of which is 3.000 calcu- 
lations per hour. 
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THE ARUM A SORTER 

The Sorter serves for sorting the cards into groups and sub-groups from the 
required standpoints punched on the cards in the sequence in which they 
are to be printed and summarized by the tabulator in a statement. 

The machine operates by feeding itself cards from the feeding magazine 
under the selecting carriage where the card stops for a while, one of its 
columns being sensed by a selector with spring mounted pins. When there 
is a hole in the card the pin passes through and gives an impulse for the 
opening of the corresponding receiving pocket depending on the figure 
which was punched in the column. After sensing, the card is moved by 
transport discs and stacked in the respective receiving pocket. 

The technical speed of the sorter is 24.000 passages per hour. This means 
that, should one of the numerical codes have several digits, the cards must 


pass through the machine as many times as the number of digits of the code, before the cards are sorted according to this code. 


THE ARITMA TABULATOR y 

The tabulator processes punched cards which have been arranged in the sorter in the required sequence so that either all the data punched 

in the card, or only some of them are listed, others are listed and added 



(or subtracted) and totals and grand totals are prepared from them which 
are then automatically printed. The data punched in the cards are listed 
so that all the required data from one card are always printed in one line. 
The tabulator prints on a roll of paper which is automatically fed. 

The tabulator can either transcribe each card (this operations being called 
listing), or only print the totals of certain groups of cards (tabulating). 

The machine prints the line corresponding to individual cards in black. To- 
tals and grandtotals can be printed in red. The statements may either be 
printed on a roll of paper or on printed forms. 
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The machine can be fitted with the following printing sectors: 
one 25-sector unit + five 10-sector units 1 symbol 
one 25-sector unit four 14-sector units +1 symbol 
two 25-sector units -fthree 10-sector units * 1 symbol 
three 25-sector units -hone 10-sector units : 1 symbol 
The 25-sector units can only add (not subtract) 

The 10- and 14-sector units can add as well as subtract 
The first 25-sector units can produce only a sub-total 
The other 25-sector units can produce sub-totals as well as grand total. 

The keyboard is provided with the following keys — minus indicating a ne- 
gative position; T positive total, CR (credit) negative total, GT (grand total). 

The machine is equipped with the following devices: 

An automatic device for stopping the machine after each sub-total or grand- 
total. 

A balancing device for the grand total which enables the latter to calculate 
the difference between T and negative CR totals. 

A device to prevent the carry-over operation when more data are introduced in the same counter. 

An equipment which permits only the first card of a group of cards to be transported into the accumulator or a part of it. 

A device for the multiple sensing of a card for horizontal adding or subtracting of two (or more) data punched in one card. 

The machine operates at a speed of 100 cycles per minute and is thus able to process appr. 6.000 cards per hour. However, totals reduce 
the speed of the machine as the minting of sub-totals requires two cycles, a grand total being printed in four revolutions of the machine. 
The information picked up from the card into the printing sector of the ta- 
bulator is transmitted through the connection box. It insures that certain data 
of the cards will always be printed in the same place in the statement. 

For most listings one universal connection box will be sufficient. For special 
purposes special connection boxes are built to suit the requirements of the 
organisation, e. g.: 

1. An overlapping universal connection box which supplements the universal 
connection box si that, with one or other of the two boxes, all 90 columns 
of the card can be printed by the tabulator. 

2. A connection box for the great grand total and great great grand total. 

3. A balancing connection box which, from one point on the card, distributes 
data to several accumulators. 

4. A connection box for double sensing of the card for horizontal adding 
and subtracting of two data on one card (double action). 

5. Special connection boxes for special purposes. 

The replacement of the connection box is very simple and does not take 
even one minute. Mere insertion of a new connection box makes the machine 
ready for a different kind of work. 
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THE A R J T M A SUMMARY CARD PUNCH 

The summary card punch is the most common auxiliary machine. It is placed 
behind the tabulator and when the tabulator prints the totals, the summary 
card punch receives from it the totals and punched them into new cards. By 
providing summary cards certain processing operations of the primary cards 
can be considerably speeded up. 

The summary card punch is set up on a common bed plate with the tabulator 
and is accurately guided on rails. To be put into operation it is pushed 
forward to the tabulator as far as the stop and locked in this position. When 
not in use,. A is disconnected and moved away on the rails and the tabulator 
can work independently. 

The connection box again provides the distribution of the data to fields on 
the summary cards indentical with those they occupied on the primary cards, or to fields on different columns of the summary card. 

7 H £ ARUM A FOLDING MACHINE 

When large numbers of items are printed the tabulations on paper from rolls become very long and their storage and handling is difficult. If 

the paper is not torn directly off the tabulator in form of sheets of uniform 
length, it can be folded, into a sort of book (in the manner of a leporello). 
This folding is performed on the Aritma folding Machine. 

The folding is thus greatly speeded up and moreover, the paper is folded 
absolutely uniformly and neatly. The folded tabulations are then stored in 
covers or pasted into folders. 



mmmu. 
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ird Machines is organised in enterprises in the form of processing line ceiled »rhe 


r machines or each sort in accordance with the < 
anisation projects of the mechanisation of admin 
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ARITMA PUNCHED-CARD 
PROCESSING MACHINES 
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